
第 1页，共 2页

H103 大孔吸附树脂说明书

货号：AC12953
规格：500g

产品介绍：

1 规格标准：

产 品 名称：大孔吸附树脂

牌（型）号：H103
结 构：苯乙烯型共聚体 PDVB
极 性：非极性

2 技术指标：

粒 径 范围：0.3—1.25（mm）>90%
含 水 量：65—75%
湿 真 密度：1.03--1.07(g/ml)
湿 视 密度：0.60—0.75(g/ml)
表 观 密度：0.28—0.34(g/ml)
骨 架 密度：1.10(g/ml)
比 表 面积：900-1100 m²/g
平 均 孔径：8.4-9.4 nm
孔 容：1.08-1.12ml/g

3 主要用途：

H103型适用于抗生素提取分离，可用于废水中含苯、氯苯、苯酚、苯胺、水杨酸、萘磺

酚等苯环结构的有机物吸附与回收，去除废水中酚类、氯化物、农药等。

使用说明：

1 树脂性能简介：

该树脂为人工合成的一种高分子大孔吸附剂，特点是利用该树脂能发生吸附、解吸作用，

以达到物质的分离、净化目的。它与活性炭、氧化铝、硅胶等天然吸附剂的作用很相象，但又

不同。它的特点是容易再生，可反复使用。

该树脂是以二乙烯苯为骨架结构的吸附剂，连接在主链上的苯环是一个电子分布均匀的平

面，对于一些性质相近的分子和多种环状芳香族化合物有很强的吸附能力，且随被吸附分子的

亲油性加强而增加。它近年来在天然产物的分离中，尤其是对水溶性化合物的分离，纯化显示

其独特效果因而在中草药提取液分离，纯化工艺占有极为重要位置。

该品物化性能稳定，不溶于酸、碱及有机溶剂，加热不熔，可在 150度以下使用。对有机

物选择良好，不受无机盐的影响；再生容易，再生剂可选用水，稀酸、稀碱或低沸点有机溶液

如甲醇、乙醇、丙酮等。外观颜色淡白，给处理操作带来方便，容易观察，而且使用寿命长。

2 使用注意事项及可能出现异常情况处理方法：

a.整个使用过程都要避免机械杂质进入树脂，复杂的原液都要经过严格过滤。

b.该树脂含水量 70%左右，需室温保存，严防冬季因含水冻结，将球体涨裂，破坏强度。
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c.该树脂应湿态保存，如部分球粒暴露在空气中失水，可用乙醇或丙酮浸渍处理然后使用。

d.使用中断，停用期较长，须将树脂洗涤干净存放，并定期换水已防细菌及有机物污染。也可

浸泡在饱和食盐水或乙醇溶液中长期存放。

3 树脂使用方法：

a.树脂的予处理方法：在树脂柱内加入高于树脂层 10厘米的乙醇浸泡 4小时，放出浸液，至洗

涤液在试管中加水稀释不浑浊并且洗脱液用紫外光谱扫描不得检出吸收峰为止。再用水洗涤至

乙醇含量小于 1%，即可使用。

树脂前处理合格评价标准：

（A）用三倍量乙醇洗脱树脂柱，洗脱液加等量水不应浑浊；

（B）洗脱液用紫外光谱扫描不得检出吸收峰；

b.树脂装柱后可采用逆流灌注法排气，将树脂中气体排出，否则在使用中由于气阻影响吸附。

同时在使用中保持液位，以免空气进入。

c.建议操作条件：

步 骤 流 速 流 量 备 注

填充装柱 湿法装柱，装填树脂高度小于 3米
逆流洗柱 水洗除去小粒及破碎树脂

前 处 理 1—5BV/h 3BV 用乙醇、丙酮等进行予处理

水 洗 脱 1—5BV/h 3BV 必要时根据吸附剂的 PH值使用缓冲溶液

吸 附 1—4BV/h 根据吸附量 应在吸附容量以下，PH=5—8，温度〈50
度上柱药液加入盐有利于提高吸附容量

水 洗 2—3BV/h 0.5--1BV 将粘附在树脂上的杂质洗出

解 吸 0.5—3BV/h 2--3BV 乙醇、丙酮等的（含水）溶液溶出，温度

升高有利于解吸

再 生 0.5—3BV/h 3--4BV 多次应用乙醇、丙酮、碱性乙醇等溶剂

水 洗 2--3BV/h 3--4BV 碱再生后加入酸中和

备注：具体操作应根据工艺条件调整

d. 树脂的强化再生方法：

树脂使用几个周期后，吸附能力下降，可用适量 5%的 NaOH溶液处理一次。当树脂受污染严

重吸附能力降低较大时需强化再生。其方法是在容器内加入高于树脂层 10cm的 2%—3%盐酸溶液

浸泡 2—4小时，然后用 3倍于树脂体积的盐酸溶液通柱，并用净水洗至接近中性；继用 5%的氢氧

化钠溶液浸洗 2-4小时，并同上法用 3倍于树脂体积的同浓度的氢氧化钠溶液通柱，最后再用净水

清洗至 PH值为中性，再用 2-3倍树脂体积的乙醇洗柱，然后用纯水洗去乙醇，即可投入使用。可

加入部分新树脂补充再生损耗或新旧树脂套用。

树脂有效使用期参考值：

该树脂性能稳定，如储存合理是不会失效的，储存数年仍可使用。有效使用日期主要由实际应

用工艺确定，工业生产由几月至数年更换一次不等，差异较大，一般掌握直至强化再生后吸附容量

下降 30%以上时考虑更换树脂。


